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El sellador de silicon para sellos climáticos Dow Corning 791, 
es un producto mono componente de curado neutro, de 
HVSHFLÀFDFLyQ�\�ySWLPR�GHVHPSHxR��GLVHxDGR�HVSHFtÀFDPHQWH�
SDUD�YLGULDGR�HQ�JHQHUDO��PXURV��FRUWLQDV�\�IDFKDGDV��

(V�DSURSLDGR�SDUD�VXSHUÀFLHV�SRURVDV�\�QR�SRURVDV��

(V�IiFLO�GH�H[WUDHU�EDMR�FXDOTXLHU�FRQGLFLyQ�FOLPiWLFD�\�FXUD�D�
WHPSHUDWXUD�DPELHQWH�UHDFFLRQDQGR�FRQ�OD�KXPHGDG�GHO�DLUH�

Sellador Silicón Dow Corning 791

ASTM1 C 639

Sin curar - ensayado a una humedad relativa del 50% y a 23°C (73°F)

Ya curado - después de 21 días con una humedad relativa de 50% y a 25°C

ASTM C 603

ASTM C 679

Escurrimiento mm (pulg)

g/minutos

minutos

minutos

días

g/L

0

140

20

40

jul-14

31

Índice de extrusión

Tiempo de manipulación

Tiempo de secado al tacto, 77°F y 50% HR

Tiempo de curado a 77°F (25°C) y 50% HR

Contenido VOC2

ASTM D 2240

ASTM C 794

ASTM C 719

ASTM C 1135

Dureza shore A puntos

ib/in (kg/cm)

porcentaje

psi (Mpa)

psi (Mpa)

34

30 (5.4)

+/- 50

40 (0.276)

60 (0.414)

Resistencia en peel test

Capacidad de movimiento de la junta

Resistencia máxima a la tracción

A 25% de elongación 

A 50% de elongación 

Método Propiedad Unidad Valor

SELLADOR SILICÓN DOW CORNING 791

Duretan,�HV�XQ�VHOODGRU�GH�SROLXUHWDQR�FUHDGR�SDUD�VHOODU�MXQWDV�
FRQVWUXFWLYDV�FRQ�PRYLPLHQWR�VHYHUR��HPERTXLOODGRV�\�VHOORV�GH�
OiPLQDV�HQ�WHFKXPEUHV��

&XPSOH�\�H[FHGH� ORV� UHTXHULPLHQWRV�GH� OD�QRUPD�$670�&�����
FODVH� ��� WLSR� 16�� 7LHQH� XQD� H[FHOHQWH� DGKHVLyQ� D� GLIHUHQWHV�
VXVWUDWRV�VLQ�QHFHVLGDG�GH�XVDU�SULPHU��

7LHQH�XQD�QRWDEOH�UHVLVWHQFLD�DO�HQYHMHFLPLHQWR�\�D�OD�KXPHGDG�
VDOLQD�� (V� IiFLO�GH�XVDU�� /D�SUHVHQWDFLyQ� UHJXODU�HV�GH�����PO� \�
ULQGH������P�HQ�MXQWDV�GH��[��FRQVLGHUDQGR����GH�GHVSHUGLFLR�

Sellador Duretan Pensilvania

Consistencia

Formación de película (25°C y 50% HR)

Vulcanización !nal (25ºC y 50% HR)

Relación de curado (25º C y 50% HR) 

Peso especí!co

 Elongación

Resistencia a la tensión

Dureza Shore A

Capacidad de movimiento

Rango de aplicación

Rango de trabajo

Deformación

Recuperación

Resistencia a rayos UV

Toxicidad

Pasta Suave

Tipo Elastomero de poliuretano

10-18 horas

7 ba 14 días

1 a 2 mm/día

1.20 a 1.40 gr/cm3

450 a 550 %

12 a 15 kg/cm2

40-47

+/- 25%

5º C a 60º C

-30º C a 70º C

Ninguna

90%

Excelente

No tóxico una vez curado

Características

SELLADOR DURETAN PENSILVANIA
6LNDÁH[�� HV� XQ� VHOODGRU� HOiVWLFR�
GH� DOWR� GHVHPSHxR�� GH� XQ� VROR�
FRPSRQHQWH�� FRQ� EDVH� HQ�
SROLXUHWDQR�� SDUD� HO� VHOOR� GH� MXQWDV�
DUTXLWHFWyQLFDV� R� HVWUXFWXUDOHV� FRQ�
IXHUWHV�PRYLPLHQWRV��

2IUHFH� XQD� H[FHOHQWH� DGKHUHQFLD�
D� OD� PD\RUtD� GH� PDWHULDOHV� GH�
FRQVWUXFFLRQ�� GXUDELOLGDG� \�
UHVLVWHQFLD� DO� HQYHMHFLPLHQWR��
DGHPiV� GH� HVWDU� DSUREDGR� SDUD�
HVWDU�HQ�FRQWDFWR�FRQ�DJXD�SRWDEOH��
1R�VH�HVFXUUH�HQ�MXQWDV�YHUWLFDOHV�\�VH�
SXHGH�SLQWDU��

Sellador Sika!ex 1A

Colores

Densidad

Secado al tacto (TT-S-00230C)

Resistencia al desgarre (ASTM D-624) 

Deformación máxima admisible

Tensión elongación máxima

Elongación a la ruptura (ASTM-D412)

Dureza Shore A (*) (ASTM-D2240)

Capacidad de movimiento de la junta

Factor forma de la junta

Profundidad mínima (Junta con movimiento)

Ancho máximo

Temperatura de aplicación

Temperatura de servicio

Blanco, gris y negro

1.22 kg/cm² aprox.

4 a 6 horas

9.0 kg/cm

35% del ancho de la junta

14 kg/cm² aprox.

550% aprox.

40 +/- 5

+/- 25%

Ancho hasta 10 mm

8 mm

25 mm

+5 a +35 °C

-40 a + 75°C

Datos técnicos

SELLADOR SIKAFLEX 1A

6HOODGRU�VyOLGR�́ 7LSR�FLQWDµ�TXH�SHUPLWH�OD�LPSHUPHDELOLGDG�GH�OD�XQLyQ�HQ�WUDVODSH�\�MXQWDV�
GH�GLIHUHQWHV�WLSRV�GH�OiPLQDV�\�RWURV�PDWHULDOHV�FRPR�HO�SROLpVWHU��DFHUR��DOXPLQLR�HWF��

(V�XQ�SURGXFWR�GH�DOWD�GXUDELOLGDG��IiFLO�GH�LQVWDODU�HQ�ODV�DOWXUDV�\�H[FHOHQWH�HODVWLFLGDG�OR�
TXH�SHUPLWH�XQ�EXHQ�VHOODGR�D�WUDYpV�GHO�WLHPSR�RSWLPL]DQGR�HO�SURFHVR�GH�DSOLFDFLyQ�\�
GLVPLQX\HQGR�GHVSHUGLFLRV�

/LPSLH�OD�VXSHUÀFLH�FRQ�OtTXLGR�GHVHQJUDVDQWH�KLGURVROXEOH��QR�XWLOLFH�WKLQHU���
*HQHUH�XQD�SUHVLyQ�FRQVWDQWH�\�XQLIRUPH�VREUH�OD�SLH]D�
$OPDFHQH�D�XQD�WHPSHUDWXUD�DPELHQWH��SURWHJLGR�GHO�SROYR�\�OX]�VRODU�GLUHFWD

•
•
•

SELLADOR DE BUTILO

Master Flash�FXEUH�WRGDV�ODV�QHFHVLGDGHV�GH�SURWHFFLyQ�GH�SHUIRUDFLRQHV�SDUD�FKLPHQHDV�
\�WXEHUtD�GH�VHUYLFLRV�LQWHJUDGRV�DO�WHFKDGR��

+HFKRV�GH�(3'0�R�6LOLFyQ��HVWiQ�HVSHFtÀFDPHQWH�FRPSXHVWRV�SDUD�Pi[LPD�UHVLVWHQFLD�D�
OD�LQWHPSHULH�FRQ�UHVSHFWR�DO�DVSHFWR�GHO�R]RQR�\�5D\RV�89�

6X�EDVH�GH�DOXPLQLR�VH�DGDSWD�DO�SHUÀO�GH�OD�VXSHUÀFLH�JUDFLDV�D�VX�ÁH[LELOLGDG��D\XGD�
D�HYLWDU�ÀOWUDFLRQHV�\�R�IXJDV�GH� OtTXLGRV��JDVHV��HWF���SRVHH�JUDQ�UHVLVWHQFLD�D� ODV�DOWDV�
WHPSHUDWXUDV��

/D� PRGLÀFDFLyQ� HQ� FDPSR� GHO� Master Flash� SHUPLWH� XQD� LQVWDODFLyQ� UiSLGD� \� IiFLO��
XVXDOPHQWH�HQ���PLQXWRV�

MASTER FLASH
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